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| 0 [0 B ¥ o »® & & < = - N Elektrischer Hauptanschluss
B I B e - Anschlussleistung: 240 kVA
— 4032 4881.5 [Aufbau Variante 2 - Nennleistung: ' 220 kVA
Madimale ot 109135 - Netzsicherung: 400 A
Belastung  [Belastung = - Nennsfrom: 3] 5 A
N N - Minimale Raumhdhe: 5 m =
Masch.Fuss [statisch ___[dynamisch - Maschine wird mit dem Fundament verschraubt 2 | Gewicht: kg | Werkstoff: Dimension:
01 bis 03 18000 1400 bei MaschinenfUssen Nr. 01 bis 24 g
2 19500 2900 - Maschinenfisse Nr. 25 bis 52 werden nicht o | Oberfldchenbehandlung: -
05 bis 11 5500 1500 mit dem Fundament verschraubt _2 A_|Kratzbandspaneforderer -> Scharmierbandspaneforderer 23012013 CVo | Masse, Form, Lage ohne Toleranzangabe: 1502768-1/
12 _ 4000 0 - Gesammtgewicht der Maschine: 52'000 kg > Langenmass / Winkelmass __m (mittel)
13 bis 15 18000 1400 (ohne WerkstUck, Palettenwechsler, Emulsion, Emulsionsaufbereitungsanlage) 2 Radien / Fasenhéhe m (mittel] ﬂ@
13 — 15?:(?(? fggg - Emulsionsaufbereitungsanlage (Bandfilter etc.) kann 9 Form und Lage K
N 'S fional an anderen Positionen hingestellt werden. P
Al 22 4000 0 op £ . Blatt
25 bis 27 18000 1400 - Paletten : Max. Werkstickgrosse = 2000 x 1800mm 5 GrU N plG N RX ] 8 ] '50 Tvonl
gg bis 35 jggg 1200 Max. Werkstiickhdhe = 1600mm e Gezeichnet
- - - Max. Transfergewicht = 6'000kg ~ H _ H
e LU B (Palette 1800 x 1400mm = 2'000kg) o TriK 3-f alWe Keftenmagazin 04.10.2012 CVo
48 4000 0 o .
49 bis 52 8000 0 Massdnderungen im Sinne des technischen g REIDEN Technik AG 'I 024 'l LO 'l 9 'l A
53 bis 74 18000 0 Fortschrittes bleiben stets vorbehalten! § www.reiden.com °




