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Zugang Wartung: - Minimale Raumhdhe: 4.3 m
- Hydraulikaggregat - Maschine wird nicht mit
- Pneumatik (6-10 bar) dem Fundament verschraubt.
Zugang Zenfralschmierung - Gesamtgewicht der Maschine:
Werkzeug - Spindellagerschmierung | 25'000 kg (ohne Werkstick, Emulsion,
beladen - MaschienkGhlaggregat | | Emulsionsaufbereitungsanlage)
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