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Bewegungsfeld . . WZW-Beladestation
bei Fraskopf ] .
Vertikalstellung ] o “To
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Bewegungsfeld T X 3|
bei Fraskopf ~_ — Maximale Werkstockabmessung:
Horizontalstellung | | 1 H&he 1400 bei 930
S e, Héhe 1350 bei 21200
S | 225 160Q!! o i
gl 8 S | | H&he 1350 bei g1300/R1200
= Wl RmuEt L HShe 1050 bei 1400/R1200
i L I . ' , Maximales WerkstUckgewicht : 2'000 kg
=il = —==.— — Wj | o= Maximales Trcmsfqgewich’r :2'650 kg
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50 Y=1450
/ugang Wartung: - Minimale Raumhdhe: 4.3 m
Y=1450 - Hydraulikaggregat - Maschine wird nicht mit
- Pneumatik (6-10 bar) dem Fundament verschraubf.
Zentralschmierung - Gesamtgewicht der Maschine:
- Spindellagerschmierung) | 28'000 kg (ohne WerkstUck, Emulsion,
7Ugang - MaschienkUhlaggregat Emulsionsaufbereitungsanlage)
—Werkzeug - Optionen (IMMS etc.) - Emulsionsaufbereitungsanlage
0 (Bandfilter etc.) kann optional
0 beladen o
empfohlener S N < —< S| 2 N 3 an anderen Positionen
Mindestabstand o — IS o B3 NN 2 2 hingestellt werden.
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7 AN 0 40 7 " » laufbereitung Werkstucki
O 00 = Beladung
S o %: /L Zuleitungspunkt fOr:
S epoe | © o : - Elektrische Zuleitung
— b —| ¢ o | | —1 freies Kabel ~7m
— [ — = - Pneumatikleitung ~2m
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2025.4 i%_% _ i 1 m NGl Maximale |Maximale
1600 — @ Belastung |Zusatzliche
N (N) Belastung (N)
1165.41 fo— 2 a4 , Masch.Fuss |statisch  |dynamisch
898 1 : o - N 1 bis 4 25'000 5'000
§ 500 I A L FRS § — 5 bis 8 15000 | 10000
™ 428.5 a7 G R D 7 1= s E— =t 9 bis 12 7500 6'000 Ebenheit des Maschinenfundamenfes nach DIN 18202
0 B _]] 2 I 13 bis 18 10'000 10'000 Maximal zuld@ssige lotrechte Abweichung 3mm/m.
= ) : 19 bis 22 10'000 7'500 . e . .
428.5 2l s s o ) 1= S S— 23 bis 24 10000 500 Massanderungen im Sinne des technischen Fortschrittes
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